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國立高雄師範大學職業衛生風險評估表 

系所：光電與通訊工程學系 
實驗室名稱：顯示器研究實驗室 

填報日期：13/12/20 

實驗室作業流程概要內容 

本研究分兩部分，實驗流程皆如下圖為所示。 
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第一階段:事前準備工作 

（1）玻璃裁切與清洗 

步驟一：利用棉花以清潔劑擦拭未裁切的 ITO 玻璃，用 RO 水以及丙   

        酮沖洗後烤乾，再將之裁切，長寬約為 2.95cm×2.25cm。 

步驟二：清洗欲擺放玻璃之鋁盤，再將玻璃基板置入鋁盤。 

步驟三：將裁切後的玻璃用棉花以清潔劑一片片仔細擦拭，再一片片 

        用乾淨的棉花及 RO 水將清潔劑洗掉。 

步驟四：接著將玻璃浸入乾淨的 RO 中，用超音波震盪機以常溫清洗 

        20 分鐘。 

步驟五：更換新的 RO 水，重複步驟四。 

步驟六：再將玻璃浸入乾淨的蒸餾水中，用超音波震盪機以常溫清洗 

        20 分鐘。 

步驟七：利用蒸餾水清洗完畢後，將玻璃置入丙酮中，用超音波 

        震盪機以 40 度清洗 10 分鐘。 
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步驟八：之後將玻璃送入烤箱(約 120℃)將丙酮烤乾，約 5 分鐘後 

        將玻璃取出，清洗完成。 

 

（2）間隙子(spacer)準備 

將各種需要用到的尺寸的間隙子適量倒入裝有蒸餾水的噴灑器(sprayer)中，將瓶口封緊後置入震盪器，震盪 20～30 分

鐘，讓間隙子可以均勻分布在蒸餾水中，即完成間隙子準備工作。在每次噴灑間隙子前，皆須將噴灑器置入震盪器震約 15

分鐘，確保其噴灑後，間隙子可以均勻分布在玻璃基板上。 

 

（3）藥品配置 

進行基板處理前，將實驗所需的配向液從冰箱中取出，使其恢復為常溫方可使用並將配向液均勻塗佈在玻璃表面上。 

 

第二階段:玻璃基板準備工作 

將所需的配向液中，塗佈在玻璃基板上，再進行摩擦配向增加基板的水平配向力，使液晶分子能順著配向方向做排列，

因此上下基板均需做摩擦配向。首先將配向液以旋轉塗佈的方式均勻塗佈在玻璃基板的 ITO 面上，設定第一次轉速為

2500rmp 持續 8 秒鐘，接著第二次轉速為 4000 轉並且持續 15 秒。接著將玻璃送入烤箱烘烤 50 分鐘(以最後一片玻璃進入開
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始算起)，溫度設定為 200℃，使配向膜進行環化作用。取出玻璃後將之以摩擦配向機做摩擦配向，毛絨布滾筒轉速固定約

為 3000rmp。 

 

第三階段:液晶盒製作流程 

（1）組裝液晶盒 

基板表面配向完畢後，將用來組合成液晶盒的兩片 ITO 玻璃 

其中一片噴灑上間隙子，待基板表面乾燥後，兩側長邊塗上些許 UV 膠，再將另一片基板以實驗所需之貼合方向貼上。放

入壓合固定治具的夾層中，使用適當壓力壓合 2 分鐘，接著照射 UV 光約 10 分鐘使框膠硬化。 

（2）空液晶盒厚度量測 

液晶盒厚度對於本實驗影響極大，因此為了實驗的精確度，需要確認液晶盒的厚度，於是利用干涉法(interferometric 

method)來量測未注入液晶的空液晶盒中兩玻璃間空氣層的厚度。 

（3）注入液晶 

將液晶以滴管注入空液晶盒中，由於有毛細現象以及液晶流體受到重力的作用，因此放置一段時間後，液晶將會均勻

填滿整個液晶盒中。液晶均勻充滿液晶盒的時間會因為液晶盒的厚度不同而不同，液晶盒厚度越厚，所需時間越短；反之



 5 

 

 
 

 

 
 

液晶盒厚度越薄，所需時間則會越長。 

（4）封框膠 

液晶均勻注入液晶盒中後，將液晶盒兩短邊多餘的液晶擦拭乾淨，再以 UV 膠將另外兩側短邊封邊，以 UV 光照射約 5

～10 分鐘，待框膠完全硬化後即完成液晶樣品的製作。 

 

第四階段:液晶樣品光電特性量測 

使用任意波形產生器、示波器、氦氖雷射、邦加球……等設備量測。 
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危害鑑別與風險評估表 

 

附表 
(附表一) 

(附表二) (附表三) 
(第 1 項) (第 2 項) (第 3 項) (第 4 項) (第 5 項) (第 6 項) 

項

次 
區域/設備/作業 作業步驟 

狀況 

安全衛生危害因子說明 災害類型 

現有風險控制方法 風險評估 

風險等級 

例

行 

非

例

行 

緊

急 
軟體 硬體 

嚴
重
度
S 

危
害
發
生
機
率
P 

風
險
控
制
成
效 
C 

風險

R=S×P×C 

1.  準備玻璃基板 清洗與切割 ˇ   玻璃邊緣可能割傷皮膚 
夾 / 捲 /

壓/割/ 

教 育 訓

練 

提 供 手

套 
1 1 0.4 0.4 E 

2.  乾燥/烘烤設備 乾燥與烘烤 ˇ   操作不當可能發生燙傷 
與高 /低

溫接 

教 育 訓

練 

提 供 鑷

子夾取 
1 2 0.4 0.8 E 

3.  旋轉塗佈機 塗佈配向液 ˇ   

若無開啟抽氣馬達,玻璃

於機台旋轉時會自機台射

出 

物體飛

落/掉落 

教 育 訓

練 

於 機 台

上加蓋 
1 1 0.4 0.4 E 

填表人員：                                   實驗場所負責人：                            系所主管： 

 


